RAPID SLIDE



1. Pokyny na montaz

Pred zahajenim montaze skontrolujte, ¢i su vSetky prvky obsiahnuté v pokynoch v baleni a ¢i nie su
poskodené. V pripade poskodenia alebo chybajucich poloziek kontaktujte bezodkladne predajcu.
UPOZORNENIE: NEMONTUJTE POSKODENE KOMPONENTY

a) Pred zahajenim montaze si prosim precitajte pokyny, skontrolujte, ¢i mate k dispozicii potrebné
naradie a sucasti kabiny. Postupujte podl'a pokynov.

b) Pocas montaze nepouzivajte ostré alebo tvrdé nastroje, aby nedoslo k poskodeniu skla. V pripade
potreby pouzite gumové kladivo.

2. Potrebné nastroje (nie su sicast'ou dodavky):
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1. Ludia, ktori sa citia slabo alebo po piti alkoholu, by nemali kit pouzivat'.

2. Ludia, ktori trpia srdcovymi chorobami a vysokym krvnym tlakom, by mali byt pri pouzivani kabiny
obzvlast’ opatrni.

3. Deti a starsi 'udia by mali kabinu pouzivat’ pod dohl'adom dospelych.

4. Pri nastupovani a vystupovani z kabiny budte obzvlast’ opatrni. Aby ste sa vyhli poSkodeniu kabiny
a strate rovnovahy, neopierajte sa o stenu.

5. Doba kupania by mala byt’ prispdsobena vasej nalade.

6. Pri nastavovani teploty vody je zakdzané otvarat’ iba hortcu vodu.

7.V kabine je zakdzané fajcit.3. Cisténi a Gdrzba

3. Cistenie a Gdrzba

1. Denné Cistenie je mozné vykonavat’ beznymi Cistiacimi prostriedkami a makkou handrickou.
Neodporuca sa pouzivat’ prostriedky na baze aceténu a amoniaku.

2. Skvrny je mozné odstranit’ octom.

3. Po vycisteni nechajte dvere otvorené, aby rychlejsie vyschli.
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