RAPID SLIDE



1. Pokyny k montazi

Pred zahajenim montaze zkontrolujte, zda jsou vSechny prvky obsazené v pokynech v baleni a zda
nejsou poskozené. V pripadé poskozeni nebo chybéjicich poloZek kontaktujte neprodlené prodejce.
UPOZORNENI: NEMONTUIJTE POSKOZENE KOMPONENTY
a) Pred zahajenim montaze si prosim prectéte pokyny, zkontrolujte, zda mate k dispozici potrebné
naradi a soucasti kabiny. Postupuijte podle pokyna.
b) Béhem montaze nepouzivejte ostré nebo tvrdé nastroje, aby nedoslo k poskozeni skla. V pripadé
potreby pouzijte gumové kladivo.
2. Potiebné nastroje (nejsou soucasti dodavky):
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1. Lidé, kteri se citi slabé nebo po piti alkoholu, by neméli kout pouzivat.

2. Lidé, kteri trpi srdecnimi chorobami a vysokym krevnim tlakem, by méli byt pri pouzivani
kabiny obzvlasté opatrni.

3. Déti a starsi lidé by méli kabinu pouzivat pod dohledem dospélych.
4. Pri nastupovani a vystupovani z kabiny budte obzvlasté opatrni. Abyste se vyhnuli poSkozeni
kabiny a ztraté rovnovahy, neopirejte se o zed.
5. Doba koupani by méla byt pfizplsobena vasi naladé.
6. Pri nastavovani teploty vody je zakazano otevirat pouze horkou vodu.
7.V kabiné je zakazano kourit.
3. Cisténi a udrzba

1. Denni Cisténi Ize provadét béznymi Cisticimi prostredky a mékkym hadrikem. Nedoporucuje

se pouzivat prostfedky na bazi acetonu a amoniaku.

2. Skvrny Ize odstranit octem.

3. Po vycisténi nechte dvere otevrené, aby rychleji vyschly.
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